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VOORDELEN

Geoptimaliseerde cyclustijd
- automatische toevoer van bevestigingsmiddelen
- snelle positionering van de schroef door de geïntegreerde vergrendelingsslag

Geen PLC nodig
- geïntegreerde besturing via het toevoersysteem

Efficient>

de DEPRAG Feed Module kan gecombineerd gebruikt worden met alle DEPRAG 
toevoersystemen en componenten

Complete oplossingen van DEPRAG one-stop shop>

Eenvoudige bediening en fatique-free prces tijdens de geintegreerde slag

Ergonomisch>

- kan gecombineerd worden met pneumatische en elektrische aansturing
- alle schroevendraaierparameters zijn vrij programeerbaar
- geschikt voor stationaire en manuele appllicaties

Flexibel>

- constante drukkracht door geíntegreede bitslag
- automatische documentatie van de proces data

Process betrouwbaar>

Tool-free quick-change systeem voor het bit en de positioneerhulzen

Onderhoudsvriendlijk>

- recht design met handgreep
- pistool vorm design
- versie zonder handgreep voor robot applicaties
- vacuum design voor moeilijk bereikbare schroefposities

Diverse ontwerpen>

Het lage gewicht van de DEPRAG Feed Module is ideaal voor applicaties 
waar lichtgewicht robots ingezet worden 

Geschikt voor lichtgewichtrobots>
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Recht design met handgreep

recht design
 � voor manuele applicaties      
 verticale schroefassem-
blage

Technische data

Torque max. Nm 18

Schroefkop-ø max. mm 14

Shacht-ø max. M8

Sleutelwijdte max. M6

Neusstuk lengte mm 40 / 80

Vrije slag tbv het vacuum mm 50 / 100
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Pistool vorm design

Pistool vorm design
 � voor manuele applicaties
 horizontale schroefassemblages

Technische data

Torque max. Nm 18

Schroefkop-ø max. mm 14

Shacht-ø max. M8

Moer max. M6

Neusstuk lengte  mm 40 / 80

Vrije slag tbv het vacuum mm 50 / 100
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Versie met robot flens

Versie zonder handgreep
 � voor stationaire applicaties 
 in verbinding met de robot

Technische data

Torque max. Nm 18

Schroefkop-ø max. mm 14

Shacht-ø max. M8

Moer max. M6

Nosepiece length mm 40 / 80

Vrije slag tbv het vacuum mm 50 / 100
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Voorbeeld compleet systeem  – manuele versie
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DEPRAG Feed 
Module, 
recht design

Position Control Stand

Toevoersys-
teem
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Voorbeeld compleet systeem  – stationaire versie
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Robot 

DEPRAG Feed 
Module met 
robot flens

Toevoersys-
teem 
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